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uszczeniania Sikaflex 515

Instrukcja technologii klejenia Sikaflex 552, m
N

la/ Przygotowanie powierzchni

Symbol operagji Opis operacji

Szlifowanie za pomoca filcu drucianego

Czyszczenie (aktywowanie) powierzchni za pomoca
oczyszczacza Sika Cleaner 205

maksymalnie 2 godziny

1)
h 212 @ Odczeka¢ minimalnie 10 minut

b/ nanoszenie kleju - klejenie, uszczelnianie

Tréjkatne wyciecie dyszy aplikatora kleju -

U wysokos¢ 8 - 10 mm, szerokos¢ 8 mm. Naniesienie
linii kleju Sikaflex 552 na catej dlugosci elementow
faczonych.
D Przylozenie profilu do panelu do 30 minut od
" poczatku nanoszenia kleju - wigzanie kleju
T Szybkos¢ procesu klejenia zalezy od temperatu-
‘@ ry i wilgotnosci powietrza. Przy 23°C/50% okoto
3mm/24 godziny
/ﬁ Uszczelnianie szpar - Sikaflex 515
. J
-Kleju Sika 552 i uszczelniacza 515 nie mozna jednoczes$nie )
stosowac z Sika 252 i 221 (klej nie zwiaze).
-Przy poézniejszych naprawach, jezeli klej jest w petni
utwardzony, mozna zastosowac inny klej/ uszczelniacz. y
N
= J

Karty danych technicznych i bezpieczenstwa znajduja sie tutaj.
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(dwusktadnikowy), uszczeniania Sikaflex 515

Instrukcja technologii klejenia SikaFast 5221NT ﬂ

fa/ Przygotowanie powierzchni A

Symbol operacji

Opis operacji

Szlifowanie za pomoca filcu drucianego

| )

Czyszczenie (aktywowanie) powierzchni za pomoca
oczyszczacza Sika Cleaner 205

1) [

Odczeka¢ minimalnie 10 minut
maksymalnie 2 godziny

b/ nanoszenie kleju - klejenie, uszczelnianie

Naniesienie linii SikaFast 522 1NT. Srednica linii to
okoto 6mm.

Ustawienie elementow taczonych do 10 minut od
poczatku nanoszenia kleju - wigzanie kleju

Szybkosc procesu klejenia zalezy od temperatury i
wilgotnosci powietrza. Przy 23°C/50% okoto
25min.

Uszczelnianie szpar - Sikaflex 515
(szary, biaty, czarny)
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Przykiady klejenia profili ALU-S.V. klejami SikaFast 5221NT
(dwusktadnikowy) i Sikaflex 552 (bezprimerowy).

25mm od krawedzi profilu
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70-90 max500 70-90

Klejona powierzchnia — wzér nanoszenia klejow
A Klej (dwusktadnikowy) — SikaFast 5221NT 70-90mm w max odstepach co 400mm
120‘ Klej (bezprimerowy) — Sikaflex 552
‘ Tylko (klej dwusktadnikowy) - SikaFast 522 1NT 70-90mm w max odstepach co 500mm - potowa grubosci linii kleju

. Klej (bezprimerowy)- Sikaflex 552 - potowa grubosci linii kleju
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Wazne dla wszystkich grubosci uszczelki / panele.

6600008043 - al N ) -
4113238400
=) =) =

w
)

)
)

6612008491 - anoda
4153600100 - al

A’:’A

A
A
Iy

A
Tt
&

0‘0
6600007460 - al 6600007461 -al 6600012382-al 6600007971 - al
6612007460 - anoda 6612007971 - anoda

f_——v—

¢ A.:’A

Iy

&

V]
W

W
0’0

W
“0

6600007767 - al
6612007752 - anoda 6612007768 -anoda 6612007767 - anoda

6612008090 - anoda AQ!QA Klej (bezprimerowy) — Sikaflex 552
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‘020‘ Klej (bezprimerowy) — Sikaflex 552

ALU-SV CZ CESKO: Priimyslova 1445/2, 102 00 Praha 10, Tel.: +420 266 090 511
SLOVENSKO: Strkové 94/19,010 01 Zilina, Tel.: +421 41 707 39 11 5/5
WWW.alu-SV.COM  POLSKA: ul. Wroctawska 33d, 55-095 Dtugoteka, Tel.: +48 71 330 53 11




